Akumulacyjny piec szamotowy
Innowacja w tradycji

Prezentacja produktu

www.termokaust.pl

ERMOKAUST — Bialystok. Piec posiada Certyfikat Zgodnosci z PN-EN 15250 : 2009 i DIN PLUS

B —




TermoKaust - ciepto naszego wnetrza

Piec, palenisko, masa akumulacyjna w konstrukcji systemowej
Dostawa i montaz systemu grzewczego

Ekologia i dane techniczne

Obudowa kaflowa i jej funkcje grzewcze

Realizacje

Zaprawa szamotowa

ANENANENENEN

www.termokaust.pl +48 663 203 082, Producent akumulacyjnych piecow szamotowych na drewno. Bialystok Hryniewicze 3b

14




Piec, palenisko, masa akumulacyjna w konstrukcji systemowej

v’ Ksztaltka szamotowa jako modut ztozeniowy
V' Wewnetrzny obieg spalin

v’ Produkcja i uzyte materiaty

v" Masa buforowa, a akumulacja energii

v Wersje produkcyjne
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v’ Ksztaltka szamotowa jako modul ztoZeniowy

Podstawowym elementem ztozeniowym scian i przegrdd pieca jest ksztattka szamotowa, zaprojektowana i wykonana
do pieca TermoKaust. Ztozenie w catosci posiada 14 rodzajow ksztattow.

Wszystkie elementy ztozeniowe wykonane zostaty z tego samego rodzaju szamotu z uwagi na rozszerzalnos< cieplna.
Klasa szamotu A30t produkgji polskie;j.

* Elementy pieca tworzg jednoczesnie sciany, droge spalin i kanaty doprowadzenia powietrza.

V' Wewnetrzny obieg spalin
Konstrukcja pieca TermoKaust oparta jest na komorowo-kanatowej zasadzie obiegu spalin. Posiadaja jedng droge w gdre
i czterema kanatami w scianach opadaja w dét pod palenisko. Nad paleniskiem znajduje sie komora rozdzielajaca
strumien spalin, pod paleniskiem znajduje sie komora zbiorcza t3czaca i odprowadzajaca spaliny do komina.
Droga spalin jest tak wymuszona, aby na swej drodze nastepowato réwnomierne nagrzewanie sie bryty piece, zaréwno
na obwodzie jak i w wysokosci. Srednia znamionowa temperatura spalin — 140°C wykazuje, ze masa akumulacyjna pieca
odbiera odpowiednia ilos¢ wytworzonej energii co przektada sie na bardzo dobre wyniki sprawnosci i emisji.

v’ Produkcja i uzyte materialy

* Produkcjai prefabrykacja pieca, jest potwierdzona i certyfikowana w jednym ztozeniu.
Ekologiczne materiaty uzyte do budowy — nie budzg watpliwosci : szamot wypalany, zeliwo i zaprawa szamotowa.
Gabaryty poszczegdlnych sktadowych, oraz ich ztozenie w bryte pieca minimalizuje ryzyko pekania w trakcie pracy.

v" Masa buforowa, a akumulacja energii
Zgromadzona energia cieplna w masie akumulacyjnej ( 83 kg masy na 1kg drewna, sr. temp. pow. 82° C) - 40 kWh
* Sposoby codziennego uzytkowania pieca.
e Ogrzewana powierzchnia mieszkalna 50-9om kw. pomieszczenia o standardowej wysokosci.
* Zapotrzebowanie na opat w sezonie ok. 5 mp.
* Wazniejszy czas nagrzewania masy, niz czas oddawania ciepta.
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v Wersje produkcyjne
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Dostawa montaz i obstuga systemu grzewczego - TermoKaust

Dostawa paletowa, tatwy i krotki czas montazu
W komplecie - urzgdzenie gotowe do pracy
Warunki prawidtowego montazu i podigczenia
Czyszczenie i standardowa obstuga
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v Dostawa paletowa, tatwy i krotki czas montazu

* Dostawa do inwestora w kartonach z zestawieniem i w podziale na warstwy montazowe.
* Brak dodatkowego ciecia szamotu przez sktadajacego.

* Mozliwos¢ samodzielnego montazu, przez jedng osobe.

* Optymalny czas montazu pieca -2 dni robocze.

* Piec moze dziata¢ bez obudowy kaflowej, lub otynkowany.

* Suszenie po montazu — powolne palenie, zasyp do 1kg drewna [ 1h.

* (Czas realizacji zamdwienia do 14 dni.

v' W komplecie - urzgdzenie gotowe do pracy

* Dostawa obejmuje urzadzenie, po zmontowaniu, gotowe do pracy, oraz komplet dokumentdw : instrukcje obstugi i
montazu, tabliczke znamionowa, raczke ceramiczna w kolorze kafli lub inny podstawowy kolor i sucha zaprawe szamotowa.

v Warunki prawidiowego montazu | podlgczenia

e Zapewniony cigg — $r. 12 Pa

* Odpowiednia nosnos¢ podtoza — 2t /m kw.

* Zachowane bezpieczne odlegtosci.

* Kontrola wszystkich elementéw dostawy wedtug zatgczonej specyfikaciji.

* Przygotowanie zaprawy szamotowej na 12h przed planowanym montazem.
* Zabezpieczenie wtasciwych narzedzi do montazu.

* Zraszanie lub namaczanie szamotu przed natozeniem zaprawy.

* Kontrola poziomu i przekatnych na obrysie scian pieca.

* Dokfadne i estetyczne wykoriczenie spoin. Grubos¢ spoiny 3-4 mm

* Zachowanie droznosci powstajgcych kanatéw i otwordw w piecu.

» Zakonczenie I-go etapu prac na osadzeniu i skreceniu ram zeliwnych, oraz spieciu opaska metalowg wokdt nadproza.

v’ Czyszczenie i standardowa obstuga pieca

* Kontrola zanieczyszczenia w komorze zbiorczej spalin i w kré¢cu potaczeniowym do komina. Czyszczenie kanatdw i ubieranie
popiotu z paleniska .
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Ekologiczny proces spalania drewna

Zasady: Niska wilgotnos¢ w catej Zasady: Gazy muszq by¢ dopalone Zasady: Zdolnos¢ akumulowania przez mase
objetosci spalanych kawatkow. zanim dotrg do wymiennika (masy) w powinna by¢ dopasowana do ilosci paliwa
Drewno suche posiada ok. 0,5 % popiotu, 850-1000°C, z katalizatorem do 400°C Uzyty materiat na mase powinien by¢ wypalony
kora i zanieczyszczone drewno - 10% Zbyt mata komora spalania, gwattownie

Utozenie w palenisku powinno by¢ wyrzuca gazy - brak czasu na dopalenie

naprzemianlegle, zapewniajgce dostep ~ Regulacja wydajnosciq grzewczq piecéw,

powietrza pierwszego . polega na odpowiednim dozowaniu paliwa.

Stopniowe wypalanie i resztki Drewno suche T, ., —45°C

powinny by¢ skupiane w jednym miejscu, Drewno mokre T g~ 60°C

przez odpowiedniq konstrukcje dna Temp. spalin na wejsciu do komina 130-150°C

paleniska.

Powietrze pierwotne - ogrzane
Powietrze wtérne — mocno ogrzane
Spalane drewno, samo dozuje powietrze

Akumulacja i emisja ciepta

Powietrze I suche dre Spalanie i dopalanie

3 %
0 Kc
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v" Powietrze i suche drewno
* Zapotrzebowanie na powietrze do spalania drewna - Pierwotne - 80%, wtdrne 20%, 4m3 powietrza /1kg drewna
* Temperatura i wilgotnos¢ powietrza ma wptyw na skutecznos¢ warunkdw spalania, réwniez dtugos¢ kanatu dolotowego.
* Drewno rozdrobnione grzeje podwadjnie. Im wieksza powierzchnia drewna w stosunku do jego objetosci tym fatwiej i
czysciej mozemy je spalic.
* Wartos¢ opatowa na 1kg:
Iglaste — ok. 4,4 kWh
Lisciaste — ok. 4,2 kWh
* Wartos¢ opatowana1mp:
Iglaste — ok. 1600 kWh
Lisciaste — ok. 2100 kWh
* Sktad pierwiastkowy drewna : Wegiel (C) - 50%, Tlen (O) — 43%, Woddr (H) — ok. 6%, Azot (N) i resztka niepalna.
* Skfadniki drewna tworzone przez w/w sktad pierwiastkowy:
Celuloza - ok. 50% suchej masy ( 4,8 kWh/kg),
Lignina - ok. 25-30% masy drewna (7,5kWh/kg),
Hemiceluloza - ok. 20% w masie drewna (4,5 kWh/kg)
Zywice, woski, ttuszcz - ok. 5% masy drewna (10 kWh/kg)

v’ Spalanie i dopalanie gazow w ukladzie mieszajgcym

* Fazy spalania drewna:
Suszenie wilgotnosci szczatkowej w drewnie.
Poczatek rozktadu przy temperaturze 100-200° C
Faza powstajgcego gazu drzewnego - 230°C
Rozkfad termiczny i uwolnienie energii cieplnej — od 260°C
Spalanie wegla drzewnego, ok. 16% masy paliwa (czysty wegiel drzewny spala sie bez ptomienia) 500-800°C
* Dopalanie drewna to wymieszanie i spalenie uwolnionych gazéw oddalonych od kawatkéw drewna z udziatem dodatkowego
(wtdrnego) powietrza . W procesie dopalania, spalania catkowitego gazéw drzewnych, powstaje dwutlenek wegla i para.
 Skutecznos¢ dopalania zalezy od temperatury doprowadzonego powietrza.
¢ Sprawnos¢ urzadzen z dopalaniem gazow, katalizatorem i bez.
* Zmniejszenie doptywu powietrza ogranicza jedynie tempo rozktadu drewna, ale pogarsza znacznie skutecznos¢ dopalania.
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Dane techniczne

Temokal) Termokaust Bialystok

www.termokaust.pl

Akumulacyjny piec szamotowy TYP: APSz-12w Numerser. A/10/01

Uwaga: Prosz¢ przeczytaé i stosowaé si¢ do zalecen instrukcji obslugi!
Piec podlaczy¢ do indywidualnego przewodu kominowego!
Stosowaé wylacznie drewno zalecane w instrukceji obstugi!

Minimalny odst¢p od materiatéw palnych: Laczne cieplo zakumulowane -

39,25 kWh

Maksymalny zasyp Jednorazowy -11,8kg Cnag kominowy - 12 Pa

Scnan bocznych i tylnej - 60 cm
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Obudowa kaflowa - funkcje grzewcze

v’ Kafle jako wystrdj i dekoracja pomieszczen
v Kafle jako powierzchnia grzewcza

v’ Kafle jako przestrzen hypocaustum

v’ Emisja ciepla z pieca
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v Kafle jako wystrdj i dekoracja pomieszczen

* Walory estetyczne kafli ceramicznych, stylizacje klasyczne i nowoczesne piecéw.
* Centralny mebel w gtdwnym pomieszczeniu prawie kazdego domu.
* Obudowa kaflowa nadajaca charakter i klimat w pomieszczeniach, poza okresem grzewczym.

v Kafle jako powierzchnia grzewcza

* Im wieksza powierzchnia grzewcza tym cieplej.....?2
* Temperatura na powierzchni obudowy kaflowej ma wptyw na nasze zdrowie i komfort uzytkowania.
* Rodzaje obudowy kaflowej - jedno, dwuskrzyniowa, w scianie, ptytkie, okragta, z tawka, itp.

v’ Kafle jako przestrzen hypocaustum

* Odlegtos¢ obudowy kaflowej do powierzchni pieca - 2cm

» Kafle wentylacyjne w obudowie ? - Jak hypocaustum to nie nawiew !

* Przestrzen hypocaustyczna jako aktywna warstwa wyréwnujgca temperature.

* Przechodzenie ciepta przez ceramike kaflowa.

*  Wiasciwosci powtoki szkliwnej na kaflach, dodatkowe spowolnienie emisji ciepta na zewnatrz.

v’ Emisja ciepla z pieca
* Dwa rodzaje rozchodzenia sie ciepta: przez promieniowanie (nosnik — podczerwieni) i konwekcje (nosnik -powietrze)
* Emisja energii cieplnej na fali podczerwonej i oddziatywanie na ciata state. Wyréwnanie potencjatéw
» Cztowiek jako Zrddto ciepta — 42% utraty ciepta przez wypromieniowanie, 26 % przez konwekcje.
* Najzdrowsze i najprzyjemniejsze ciepto zewnetrzne, ktdre bilansuje nam wtasne wypromieniowane.
* Promieniowanie cieplne dziata jak swiatto widzialne, dociera do obiektu ktdry jest w jego zasiegu.
* Promieniowanie cieplne nie ogrzewa powietrza, dlatego jest okreslane jako przyjemne i przytulne.
¢ Ogrzewanie konwekcyjne stosuje sie tam gdzie promieniowanie nie dociera.
* Woda - nosnik ciepta na wieksze odlegtosci. Grzejnik, Zrodto promieniowania i konwekdji .
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Realizacje
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v’ Zaprawa Szamotowa

Zaprawa szamotowa TermoKaust : ekologiczna, naturalna, przeznaczona na wigzania ceramiczne, odporna
na temperature, dobrana rozszerzalnos¢ cieplna do szamotu pieca.

Zaprawa dostarczana wraz z piecem w ilosci 75 (50 +25) kg, ilos¢ przekraczajaca zapotrzebowanie do
montazu systemu TermoKaust. Pakowana w dwdch papierowych workach.
Sktad : czysta naturalna glina, szamot palony, kaolin i uptynniacze.

Frakcja: 0-1mm

Czas nawodnienia : 12h

Proporcje : 240-280 ml/ 1kg zaprawy. Konsystencja luznego ciasta.

Zaprawa szamotowa TermoKaust jest przeznaczona do spoinowania itaczenia
ksztattek szamotowych, jej wtasciwosci s3 wzmozone przez zraszanie
powierzchni na ktdre jest naktadana.

Uptynniacze w skfadzie zaprawy stuzg do uwalniania wody chemicznie z
wigzanej w glinie, powodujg mniejszy skurcz, pomniejszaja spekania

i przyspieszaja wigzanie.

Zaprawa TermoKaust moze stuzy¢ do wtdérnego uzytku po ponownym
rozdrobnieniu i nawodnieniu.
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